
1/2 

Resinas epoxi de dos componentes, elaborada en base a materias primas que le otorgan gran penetración y 
humectación en fibras y tejidos de vidrio, carbono, kevlar, aluminio o su combinación. Ideal para laminados 
donde se requiera gran resistencia al impacto y resistencia mecánica. 

CAMPOS DE APLICACIÓN 

Laminados con fibras de vidrio, carbono, kevlar, aluminio y sus combinaciones, donde se requiera especial 
resistencia al impacto. 

Excelente resistencia mecánica. 

Su combinación con adhesivos epoxi de secado rápido y otras resinas con mayor dureza, son factibles dado la 
gran compatibilidad que tienen entre sí. 

También puede utilizarse para impregnar hormigones o como adhesivo entre materiales tales como madera, 
hierro, vidrio, plásticos, etc. 

Es importante realizar ensayos previos, para ver si es un producto óptimo para el uso que se le quiera dar. 

CARACTERÍSTICAS GENERALES 

Resina de baja viscosidad a base de solventes. 

COLOR Y APARIENCIA 

De Aspecto amarronado y semi traslúcido en volúmenes reducidos. 

CONDICIONES DE CURADO 

Evitar la condensación de humedad sobre la superficie. El endurecimiento se efectúa con temperaturas mayores 
a los 15° C. 

CAMPOS DE APLICACIÓN 

Para la preparación de la resina REGIS RE-100, utilizar únicamente herramientas mecánicas o neumáticas. Las 
mismas optimizan tiempo y calidad en la homogeneidad del producto final. El sistema se deberá mezclar de 
acuerdo a la siguiente tabla: 
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